
Sistema Monocomponente

Legante Alchidico - Solvente

Peso specifico 1,15 - 1,25 Kg/L

Viscosità (Coppa Ford 4 a 20°C) 180 / 200 secondi

Brillantezza 15 - 30 gloss

Residuo secco (in peso) % 60%

Residuo secco (in volume) % 46%

Tempi di essicazione Fuori polvere 20 minuti; Al tatto 1 ora; In profondità  24 ore

Pot life a 20°C /

Resistenze chimico/fisiche Resistenza agli oli lubrificanti. Temperatura di esercizio resistente fino 140°C

CARATTERISTICHE PRINCIPALI

CAMPO DI IMPIEGO SUPPORTI IDONEI

CARATTERISTICHE TECNICHE

Buona resistenza alla corrosione•
Resistente all'esterno•
Velocità di esecuzione del lavoro•

Manufatti industriali in ferro Applicabile su supporti metallici opportunamente preparati

Finitura ad adesione diretta a rapida essiccazione, specifica per
supporti ferrosi

DESCRIZIONE

PPG RAPID SMALTO
DIRETTO



ISTRUZIONI PER L'USO
CATALIZZATORE /

RAPPORTI DI CATALISI /

RESA INDICATIVA/SPESSORE FILM SECCO 6-7 m²/Kg / 50-70 micron - 1 o 2 strati fino a ottenere lo spessore totale necessario

PREPARAZIONE PRIMA DELL'USO Mescolare accuratamente prima dell'uso

DILUIZIONE 5-10% con N 70

METODO DI APPLICAZIONE Spruzzo convenzionale, spruzzo airless

DIAMETRO DELL'UGELLO Convenzionale: 1,6/2,0 mm - Airless Standard 13/50

CICLO DI INTERVENTO

VITA DI STOCCAGGIO

PREPARAZIONE DEL SUPPORTO Pulizia del supporto mediante sgrassaggio o eventuale sabbiatura e/o spazzolatura meccanica
FONDO /
FINITURA PPG RAPID SMALTO DIRETTO

12 mesi nei contenitori originali, in luogo fresco e asciutto (5°-30°)

COLORIMETRIA
TINTE Tinta pronta: Ral 9006/ A027; Tinteggiabile con sistema tintometrico Tecna
% COLORIMETRIA/PASTE COLORANTI 75/25

PPG RAPID SMALTO
DIRETTO


