
Sistema Monocomponente

Legante Nitrocellulosa modificata con resine alchidiche - Solvente

Peso specifico 0,90-1,0 Kg/L

Viscosità (Coppa Ford 4 a 20°C) Tissotropico

Brillantezza 75-85 gloss

Residuo secco (in peso) % * 43%

Residuo secco (in volume) % * 27%

Tempi di essicazione a 20°C Fuori polvere 5 minuti; Al tatto 10/15 minuti; In profondità 1/2 ore

Pot life a 20°C /

Resistenze chimico/fisiche /

CARATTERISTICHE PRINCIPALI

CAMPO DI IMPIEGO SUPPORTI IDONEI

CARATTERISTICHE TECNICHE

Essiccazione molto rapida•
Maneggiabile in pochi minuti•

Manufatti industriali in ferro Applicabile su supporti metallici opportunamente preparati

Finitura nitrocellulosica

DESCRIZIONE

PPG NITRO SMALTO LUCIDO



ISTRUZIONI PER L'USO

CATALIZZATORE /

RAPPORTI DI CATALISI /

RESA INDICATIVA/SPESSORE FILM SECCO 6-7m²/Kg / 30-40 micron

PREPARAZIONE PRIMA DELL'USO Mescolare accuratamente prima dell'uso

DILUIZIONE 10-15% con N 70

METODO DI APPLICAZIONE Spruzzo convenzionale

DIAMETRO DELL'UGELLO 1,4/1,8 mm

CICLO DI INTERVENTO

VITA DI STOCCAGGIO

PREPARAZIONE DEL SUPPORTO Superfici ferrose:
Assicurarsi che il supporto sia privo di oli o grassi. Se presenti, sgrassare con appositi prodotti di
lavaggio. Successivamente procedere con sabbiatura (grado di pulizia) SA 2.5 per eliminare i
residui di ruggine e/o calamina rendendo la superfice pulita e rugosa. Una volta sabbiato soffiare
bene il manufatto da residui polverosi o di graniglia

•

Per altre operazioni meccaniche (es. carteggiatura o spazzolatura meccanica) lavare il prodotto
con appositi prodotti di lavaggio e assicurasi che il manufatto sia perfettamente asciutto prima
della verniciatura

•

FONDO Fondi e antiruggini nitroresistenti
FINITURA PPG NITRO SMALTO LUCIDO

Base: 12 mesi•
Dato relativo allo stoccaggio in contenitori originali, in luogo fresco e asciutto (5°C-35°C)

COLORIMETRIA

TINTE Tinteggiabile con sistema tintometrico Tecna
% COLORIMETRIA / PASTE COLORANTI 75/25

PPG NITRO SMALTO LUCIDO


